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Ozet: Bu ¢alismada, yaygin olarak kullanilan ¢ farkli tutkalm, yonga levhalarin
kenarina uygulanan masif ¢italarin yapisma direncine etkisi arastirilmistir. Deney
orneklerinin hazirlanmasinda yonga levha ve Dogu kaym (Fagus Orientalis L.)
odundan yararlanilmis, yapistirma islemleri i¢in ise, polivinilasetat (PVAc), klebit 303
ve politliretan tutkallar1 kullanilmigtir. Deney 6rneklerine ASTM-D 1037 standardinda
belirtilen esaslara gore statik cekme yiikii uygulanmistir. Deney sonuglarina gore, PVAc
ile yapistirilan masifler en yiliksek yapisma direncini gosterirken, bunu sirasiyla klebit
303 ve poliliretan tutkallar1 ile yapistirilanlar takip etmistir. Ayrica masif kalinlig
artiginin yapisma direncinde artisa neden oldugu gozlenmistir.

Anahtar Kelimeler: Dogu kaymi, ¢ekme vyiikii, PVAc, Klebit 303,
poliiiretan tutkali.

THE EFFECTS OF USED GLUE TYPE THAT JOINTED WITH
PARTICALBOARD ON THE EDGE BONDING STRENGTH

Abstract: In this study, the effect of commonly used three glue type, on bonding
strenght of wood ledge that implemented on edge of particalboards. In preparing the
specimens, particleboard and Turkish beech (Fagus Orientalis L.) were used and
polyvinyl acetate, polyurethane and klebit 303 adhesives were utilized for gluing
procedure. Specimens were subjected to the static tension loads according to the
principles of ASTM-D 1037. According to results of the tests; edge banding woods
glued with PVAc showed the highest bonding strength, followed by the bonding
strength of klebit 303, polyurethane. Futhermore, increase of the thickness of the edge
banding wood caused an increase in bonding strength.

Key Words: Turkish beech, tension loads, PVAc, Klebit 303, polyurethane
adhesive.

1. GIRIS

Mobilya sektoriinde genis kullanim alani bulunan odun kompozitleri ham
sekliyle mobilyada kullanilmazlar. Ham haldeki odun kompoziti levhalarin mobilyada
dogrudan kullanimlar1 gerek estetik gerekse teknik nedenlerle uygun degildir. Ozellikle
levha kenarlar1 mekanik etkilere karsi masif ¢ita ile yonga levha ylizeyleri ise estetik
nedenlerle aga¢ kaplama ile kaplanirlar.

Kenarlar1 Dogu kaymi (Fagus orientalis lipsky) odunu ile masiflenmis ve
yiizeyleri kaplanmis lif levha ve yonga levhalara uygulanan egilme direnci (o.)
deneyinde; yiikleme aninda ve yiikk kaldirildiktan sonra kalici sehimlerin daha az
oldugu, lif levhadan hazirlanan raflarin yonga levhadan hazirlanan raflara gére daha iyi
sonug verdigi bildirilmistir (1).
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Agagisleri endiistrisinde kullanilmak tizere tliretilmis olan Klebit 303, Klebit 305
ve Siiper Lackleim 308 tutkallarinin aga¢ malzemelerden; Dogu kayini (Fagus orientalis
lipsky), Sapsiz mese(Quercus petraea spp.), ve Sarigam (Pinus sylvestris 1.) odunlarinda
yapisma direnclerini belirlemek amaciyla yapilan deneylerde, en yiiksek ¢ekme direnci;
Klebit 303 tutkali ile Dogu kayininda elde edilmistir (2).

Dogu kaymi (Fagus orientalis lipsky), Sapsiz mese(Quercus petraea spp.), ve
Sarigam (Pinus sylvestris 1.) tlirlerine ait odunlar Desmodur-VTKA tutkali ile kenarlar
masifli ve masifsiz, yonga levha ve lif levhalar PVAc tutkal ile birlestirilerek ¢ekme
direngleri dl¢iilmiistiir. En yiiksek ¢ekme direnci (o,) Dogu kayininda enine yonde ve
kenarlar1 masiflenmis lif levhalarda elde edilmistir (3).

Tabla tipi mobilya iiretiminde uygulanan kavelali kose birlestirmelerde tutkal
cesidinin ¢ekme direncine etkisinin arastirildigi deneyler sonucunda; lif levhalar yonga
levhalara iistlinliik saglamustir. Tutkallar iginde ise en iyi sonucu PVA_ tutkali vermistir (4).

Bu calismanin amaci, mobilya iiretiminde uygulanan kenar masifi direng
ozelliklerinin daha Once bilimsel olarak incelenmemis olmasi sebebiyle yonga levha
malzemesinin kenar masifleme uygulamasinda direng oOzellikleri belirlenmis ve
kullanilan tutkal ¢esitlerinin yapisma direncine etkileri aragtirilmigtir.

2. MALZEME VE YONTEM
2.1. Masif Odun ve Yonga Levha

Deneylerde masif odun malzeme olarak, Tiirkiye mobilya endiistrisinde yaygin
olarak kullanimi gbz Oniine almarak I. smif Dogu kaymi (Fagus Orientalis Lipsky)
odunu kullanilmigtir. Masif odun piyasadan kereste halinde rasgele se¢im yontemi ile
temin edilmistir. Kerestelerin se¢ciminde; kuru, saglam, dogal renkli, kusursuz, liflerinin
birbirine paralel, lif kivrikligi olmamasi, bocek ve mantar zararlarina ugramamis
bulunmasi gibi I. Siif kereste kriterlerine uygunluguna dikkat edilmistir.

Agac esasli malzeme olarak ise mobilya sektoriinde genis kullanim alani
bulunan, genel amagclar i¢in iiretilmis, yatik yongali, 1830x3660 mm boyutlarinda, 18
mm ve 25 mm kalinliginda orta yogunlukta yonga levhalar kullanilmistir.

Deneylerde kullanilan yonga levha ve kaym odunu’nun mekanik 6zellikleri ASTM D
1037 standartinda belirtilen esaslara gore saptanmustir. Deney ornekleri teste tabi tutulmadan
once %655 nisbi rutubet ve 20+3 °C’lik bir ortamda bir hafta siire ile bekletilmis olup denge
rutubetlerinin ortalama % 8’e gelmesi saglanmistir (5).

2.2. Tutkal
2.2.1. Polivinilasetat (PVAc) Tutkah

Bu arastirmada, soguk olarak uygulanmasi, kolay stiriilmesi, ¢abuk sertlesmesi,
kokusuz ve yanmaz olmasi1 gibi Ozellikleri nedeniyle mobilya endiistrisinde yaygin
olarak kullanilan polivinilasetat (PVAc) tutkali tercih edilmistir.

PV Ac yapistiricisi; vinil asetat monomerinin sulu ortamdaki polimerizasyonu ile
elde edilen polivinilasetat ile bazi1 katki maddeleri igeren sulu emilsiyonlardir (6).

Kullanilan tutkalin Ozellikleri {iretici firma tarafindan yogunluk 1.1 g/cm’,
vizkositesi 160-200 cps, pH = 5.00 kiil miktar1 % 3 olarak verilmistir (7).
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2.2.2. Klebit 303 Tutkali

Kapi, pencere, ylizey, sert ve egmecli masiflerde, lamba zivana yapigtirmalarinda,
yiiksek frekans uygulamalarinda, kose birlestirmelerde kullanilan bir tutkal ¢esididir. Tek
kompenetli EN 204 standardina gére D3 normundadir (8).

Poliiiretan esash (klebit 300) tutkalinin yogunlugu 1.22+0.01g/cm’, pH degeri
yaklagik 7, vizkositesi 20°C’ de 13.000 £ 2.000 cps olup 20°C sicaklik ve % 65 bagil
nem sartlarinda 20 dakikada sertlesmektedir. Tutkallanacak pargalarin kuru, toz ve
yagdan arindirilmis olmasi, iyi bir birlestirme i¢in yapistirilacak yiizeylere ortalama
120-200g/m? tutkal siiriilmesi ve 6-10 dakika bekleme siiresi 6nerilmektedir (9).

2.2.3. Poliiiretan Tutkali

Kutu konstriiksiyonlu mobilyalarda montaj tutkali olarak kullanimi yayginlasan
poliiiretan tutkali suya ve neme kars1 ¢ok dayanikl, ¢coziicii igermeyen, tek kompenanth
politiretan esasli, aktif maddeli bir yapistiricidir.

Politiretan tutkali ambalaji acildiktan sonra dogrudan dogruya ylizeylerden
emiciligi yiiksek alana siiriildiikten sonra, yapistirma islemi 20°C sicaklik ve % 65 bagil
nem sartlarinda 30 dakika olarak verilmektedir. Vizkositesi 25°C” de 3300 — 4000 cps,
yogunlugu 20°C’ de 1.11£0.02 g/cm? olup soguga kars1 dayaniklidir (9).

2.3. Deney Orneklerinin Hazirlanmasi

Deneylerde ii¢ farkli kalinlikta Dogu kayini masif (7,10 ve 13 mm), iki farkh
kalinlikta yonga levha (18 ve 25 mm) ve {i¢ farklh tutkal cesidi (PVAc, Klebit ve
Polimarin) kullanilarak, her numuneden 12 adet olmak {izere toplam (3x2x3x12) 216
adet deney oOrnegi hazirlanmig, denemeler sonunda gruplara ait en alt ve en iist
degerlerin atilmasi ile kalan 180 6l¢iim istatistiksel islemlere tabi tutulmustur.

2.4. Deneylerin Yapihisi

Bu tip kenarlar1 masiflenmis tablalarin masif yapisma direnci performanslarinin
belirlenmesinde diizenege iliskin aparat tasarimi standart bir yonteme rastlanamadigi igin
Sekil 1°de goriilen test diizenegi aparati hazirlannustir. Islemlerin yiiriitiilmesinde ¢cekme
kuvvetinin birlesme yiizeyine dik gelmesine 6zen gosterilmis, her iki yonde de ¢ekme
meydana gelmis ve kirllma anindaki maksimum kuvvet Newton (N) cinsinden
kaydedilmistir. Deneyler, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Malzeme
laboratuvarinda 4 ton kapasiteli “Universal Test Cihaz1” nda yapilmustir.
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Kayin Kenar MASIFI
-10-13

Yonga Levha (18-25mm kalinlk)

v

Sekil 1. Deney diizenegi ve yiik uygulama bigimi
Yapigsma direncinin (o) belirlenmesi i¢in, masifin yonga levhadan ayrildigi
andaki maksimum yiik (Finax) degerleri yapisma yiizeyi alanina (A) boliinmiistiir.

6 = Funa /A (N/ mm?) [1]
2.5. Verilerin Degerlendirilmesi

Kenar masifi yapisma direnci iizerine, yonga levha kalinlig1 ve tutkal c¢esidinin
etkilerini belirlemek amaciyla ¢oklu varyans analizi yapilmistir. Varyans kaynaklariin
karsilikli etkilesimlerinin (o0 = 0.05 i¢in) anlamli ¢ikmasi halinde, farkliliklarin hangi
malzeme kalinhig1 ve tutkal cesidi i¢in énemli oldugu “En Kii¢iik Onemli Fark” (LSD)
testi ile belirlenmistir.

3. BULGULAR
Kenar masifi yapisma direnci istatistiksel islemlerine iliskin minimum

maksimum ve ortalama degerler ile varyasyon katsayilar1 deneme deseni diizeninde
Cizelge 1°de, bunlara ait varyans analizi sonuclar1 ise Cizelge 2’de verilmistir.
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Cizelge 1. Kenar masifi yapigsma direnci min. max. ort., ve varyasyon katsay1 degerleri

Yonga Kenar Tutkal Kenar Masifi Yapigsma Direnci (N/mm?)
Levha Masifi Cesidi
Kalimhgr  Kalinhg Xmin Xmax Xort v (%)
1
PVAc 0,908 0,986 0,944 2,57
7 mm Poliiiretan 0,856 0,882 0,874 1,03
Klebit 303 0,856 0,869 0,864 0,77
PVAc 0,960 1,064 1,027 3,13
18 mm 10 mm Politiretan 0,869 0,921 0,883 1,61
Klebit 303 0,856 0,895 0,861 1,45
PVAc 1,064 1,141 1,091 2,34
13 mm  Poliliretan 0,882 0,986 0,931 3,64
Klebit 303 0,869 0,986 0,912 4,08
PVAc 0,710 0,822 0,782 4,31
7 mm Politiretan 0,616 0,691 0,634 3,36
Klebit 303 0,616 0,710 0,654 3,88
PVAc 0,822 0,943 0,867 4,98
25 mm 10 mm  Poliiiretan 0,635 0,728 0,688 4,04
Klebit 303 0,654 0,700 0,666 2,56
PVAc 0,859 1,102 0,957 7,08
13 mm Politiretan 0,691 0,822 0,739 5,97
Klebit 303 0,672 0,822 0,738 5,99
Cizelge 2. Kenar masifi yapisma direnci varyans analizi sonuclari
Varyans Serbestlik  Kareler Kareler .
Ka;}rllaklarl Derecesi Toplami Ortalamasi F Degen P<0.05
Yonga Levha *
Kalinlig (A) 1 1,524 1,524 1377,6553 00,0000
Kenar Masifi %
Kalinh (B) 2 0,314 0,157 141,9993  0,0000
AxB 2 0,009 0,005 4,1362 0,0177*
(Tg)tkal 2 1,013 0,507 458,0399  0,0000%
AxC 2 0,028 0,014 12,7494 0,0000*
BxC 4 0,055 0,014 12,4016 0,0000*
AxBxC 4 0,003 0,001 0,7103 NS
Hata 162 0,179 0,001 - -
Toplam 179 3,126 - - -
NS: Onemsiz * : Fark 0,05’e gore dnemli

Bu sonuglara gore; yonga levha ve kenar masifi kalinlig1 ile bunlarin ikili
etkilesimi; ¢ekme direnci degerlerine etkisi 0,05 yanilma olasilig1 i¢in dnemli, yonga
levha, kenar masif kalinlig1 ve tutkal cesidi tglii etkilesiminin etkisi ayni yanilma
olasilig1 i¢in anlamsiz oldugu tespit edilmistir. Yine tutkal ¢esidi, masif kalinligi*tutkal
cesidi, yonga levha kalinligi*tutkal ¢esidi ikili etkilesimlerinin ¢ekme direnci tizerindeki
etkisi 0,05 yanilma olasilig1 i¢in 6nemli ¢ikmugtir.
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Yonga levha kalinliginin, kenar masifi yapigsma direnci iizerindeki etkisini
belirlemek amaciyla LSD kritik degeri 0,009302 N/mm? i¢in yapilan karsilastirma
sonugclari ise Cizelge 3’de verilmistir.

Cizelge 3. Yonga levha kalinlig1 faktoriiniin kenar masifi yapisma direncine etkisine
iligkin ortalama degerlerin karsilastirilmasina ait sonuglari
Kenar Masifi Yapigsma Direnci (N/mm?)

Yonga Levha Kalinligi

X HG
18 mm 0,9325 A
25 mm 0,7485 B

LSD + 0,009302 N/mm? , X=Aritmetik Ortalama, HG=Homojenlik Grubu

Yonga levha kalinligima gore yapilan analiz sonuglarina gore, 18 mm
kalinligindaki yonga levhalar, 25mm kalinligindaki yonga levhalara oranla %?24,5 daha
1yl yapisma performansi ortaya koymuslardir.

Kenar masifi kalinliginin, kenar masifi yapisma direnci iizerindeki etkilerini
belirlemek amaciyla LSD kritik degeri 0,01139 N/mm? i¢in yapilan karsilastirma
sonuclar1 Cizelge 4’de verilmistir.

Cizelge 4. Kenar masifi kalinlig1 faktoriinlin yapigsma direncine etkisine iliskin ortalama
degerlerin karsilastirilma sonuclari
Kenar Masifi Yapisma Direnci (N/mm?)

Kenar Masifi Kalinligi Y HG
7 mm 0,7936 C
10 mm 0,8328 B
13 mm 0,3950 A

LSD £ 0,01139 N/mm?

Kenar masifi kalinligma gore yapilan analiz sonuglarina gore, 13 mm
kalinhigindaki masif ¢italar en iyi sonucu vermistir. Bunu sirasiyla 10 mm ve 7 mm
kalinhigindaki masif ¢italar izlemistir. Masif kalinlig1 arttikca ¢ekme direncinde de
dogru orantili bir artis goriilmiistir. 13 mm kalinhigindaki masif ¢italar, 10 mm
kalinhigindakilere gore %7,4 , 10 mm kalmligindaki masif citalar ise 7 mm
kalinligindakilere gore %4,9 daha iyi sonu¢ vermislerdir.

Yonga levha ve kenar masifi kalinlig1 faktorlerinin ikili etkilesiminin, kenar
masifi yapisma direnci tizerindeki etkilerini belirlemek amaciyla LSD kritik degeri
0,01611 N/mm?*’ye gore yapilan karsilastirma sonuglar1 Cizelge 5°de verilmistir.
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Cizelge 5. Yonga levha ve kenar masifi kalinligr faktorleri ikili etkilesiminin
yapisma direncine etkisine iligkin ortalama degerlerin karsilastirilmasina ait sonug¢lar
Yonga Levha ve Kenar Masifi Kenar Masifi Yapigma Direnci (N/mm?)

Kalmlhg ikili Etkilesimi X HG
7 mm 0,8945 C
18 mm 10 mm 0,9245 B
13 mm 0,9785 A
7 mm 0,6927 F
25 mm 10 mm 0,7411 E
13 mm 0,8116 D

LSD £ 0,01611 N/mm?

Yonga levha ve kenar masifi kalinlig1 faktorleri ikili etkilesiminin masif cita
yapigsma direncine etkisine iliskin olarak yapilan analizlere gore, en iyi sonucu 18 mm
kalinligindaki yonga levhada; 13 mm’lik kayin ¢ita ile masiflenmis deney Ornekleri
vermistir. 25 mm yonga levhada, 7 mm kayin masifle uygulanan 6rnekler ise en diisiik
cekme direnci performansini gdstermislerdir.

Tutkal ¢esidi faktoriinliin kenar masifi yapigma direnci iizerindeki etkilerini
belirlemek amaciyla LSD kritik degeri 0,01139 N/mm?*’ye gore yapilan karsilagtirma
sonuglar1 Cizelge 6’de verilmistir.

Cizelge 6. Tutkal cesidi faktoriiniin kenar masifi yapisma direncine etkisine iliskin
ortalama degerlerin karsilastirilmasina ait sonuglar
Kenar Masifi Yapisma Direnci (N/mm?)

Tutkal Cesidi X HG

PVAc 0,9464 A

Politiretan 0,7920 B

Klebit-303 0,7829 B
LSD £ 0,01139 N/mm?

Tutkal ¢esidi faktoriiniin masif ¢ita yapisma direncine etkisine iliskin olarak
yapilan analizlere gore, en iyi sonucu Polivinilasetat tutkali vermistir. Poliliretan ve
klebit 303 tutkallar1 arasinda 6nemli bir fark bulunmamaktadir.

Yonga levha ve tutkal ¢esidi faktorleri ikili etkilesiminin, kenar masifi yapisma
direnci tlizerindeki etkilerini belirlemek amaciyla LSD kritik degeri 0,01611 N/mm?*’ye
gore yapilan karsilastirma sonuglar1 Cizelge 7°de verilmistir.

Cizelge 7. Yonga levha ve tutkal ¢esidi faktorleri ikili etkilesiminin kenar masifi
yapisma direncine iligkin ortalama degerlerin karsilastirilmasina ait sonuglar

Yonga Levha ve Tutkal Cesidi Kenar Maiiﬁ Yapigsma Direnci (N/mm?)

Ikili Etkilesimi X HG
PVAc 1,021 A
18 mm Politiretan 0,8967 B
Klebit-303 0,8794 C
PVAc 0,8715 C
25 mm Poliiiretan 0,6874 D
Klebit-303 0,6865 D

LSD £0,01611 N/mm?
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Yonga levha ve tutkal c¢esidi faktorleri ikili etkilesiminin kenar masifi yapisma
direncine etkisine iliskin olarak yapilan analizlere goére, en iyi sonucu 18 mm
kalinhigindaki yonga levhada, PVAc tutkaliyla yapistirilmis deney ornekleri vermistir.
25 mm yonga levhada, poliiiretan ve klebit-303 uygulama 6rnekleri ise en diisiik cekme
direncini gostermistir.

Kenar masifi ve tutkal c¢esidi faktorleri ikili etkilesiminin kenar masifi yapisma
direnci iizerindeki etkilerini belirlemek amaciyla LSD kritik degeri 0,01973 N/mm?’ye
gore yapilan karsilastirma sonuclari ise Cizelge 8’de verilmistir.

Cizelge 8. Kenar masifi ve tutkal c¢esidi faktorleri ikili etkilesiminin kenar masifi
yapisma direncine iligkin ortalama degerlerin karsilastirilmasina ait sonuglar
Kenar Masifi ve Tutkal Cesidi Kenar Mas_iﬁ Yapigsma Direnci (N/mm?)

Ikili Etkilesimi X HG

PVAc 0,8669 C

7 mm Politiretan 0,7543 F
Klebit-303 0,7596 F

PVAc 0,9481 B

10 mm Politiretan 0,7863 E
Klebit-303 0,7640 F

PVAc 1,024 A

13 mm Politiretan 0,8355 D
Klebit-303 0,8252 D

LSD + 0,01973 N/mm?

Kenar masifi ve tutkal ¢esidi faktorleri ikili etkilesiminin masif ¢ita yapisma
direncine etkisine iligkin olarak yapilan analizlere gore, en iyi sonucu 13 mm
kalinligindaki kenar masifinde, PVAc tutkaliyla yapistirilmis deney ornekleri vermistir.
10 mm kenar masifinde, klebit-303 6rnekleri ile 7 mm kenar masifinde, poliiiretan ve
klebit-303 uygulama 6rnekleri ise en diislik cekme direncini géstermistir.

Kenar masifi ¢ekme direnci deney Orneklerinin performanslarina ait ortalama
degerler Sekil 2°de gosterilmistir.
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1,2

0,8 -
0,6 1
0,4 -
0,2 -

Cekme Direnci (N/mm?)

PVAc

3 Polilretan
Klebit 303
Klebit 303

~

18mm Yonga Levha 25mm Yonga Levha

Sekil 2. Yonga levha kalinligi, kenar masif kalinlig1 ve tutkal cesidi
faktorlerinin masif ¢ita yapisma performansina (¢ekme direncine) etkilerine iliskin
ortalama degerlerin karsilastirilma sonuglar

Buna gore; kenar yapisma direncinde en basarili sonucu, 18mm yonga levhada
13mm’lik kenar masifi uygulanan PVAc tutkalli deney Ornekleri vermistir. En diisiik
performans ise 25 mm yonga levhada 7 mm’lik kenar masifi uygulanan poliiiretan ve
klebit 303 tutkalli deney 6rneklerinde goriilmiistiir.

Yonga levha kalinlig1r faktoriine gore, yapisma direncinde en iyi sonu¢ 18
mm’lik levhalarda, masif kalinlig1 faktoriine gore ise en yliksek diren¢ 13 mm’lik masif
citalarda elde edilmistir.

Tutkal ¢esidi faktoriine gore kenar yapisma direnci siralamasi, PVAc, Politiretan
ve Klebit-303 seklinde gergeklesmistir.

4. SONUC ve ONERILER

Kenar masifi yapisma direncinde kalinligi 18 ve 25 mm yonga levha, 7, 10 ve 13
mm kalinligindaki kenar masifi ve ii¢ farkli tutkal cesidi faktorleri farkli direng
ozellikleri gdstermislerdir. 18 mm kalinligindaki yonga levhalar 25 mm kalinligindaki
yonga levhalara gore daha basarili ¢ikmistir. Buna gore; yonga levha kalinliginin kenar
masifi yapigsma direncini etkiledigi ve kalinlik arttikca yonga levhanin yapigsmaya dahil
olan alan1 artmakta, artan yapisma alanina oranla lifler arasindaki yapismaya katilmayan
bos alanlarda artmaktadir. Bu sebeple yapigsma alaninin homojenligini kaybetmesinden
dolay1 ¢ekme direncin azalacagi soylenebilir. Bilindigi iizere yonga levhanin dig
bolgesindeki lifler daha kiiciik ve aralarindaki bosluklar daha azdir. Kalinlik arttikca
orta bolimdeki lifler bliylimekte ve lif aralarindaki bosluklar da artmaktadir. Ayrica iki
farkli kalinliktaki yonga levha ile kesin bir sonuca varmak gii¢ oldugundan farkl
kalinliklardaki yonga levhalarin bundan sonraki caligmalarda kullanilmasinin daha
uygun olacag diisiiniilmiistiir.

13 mm kalinligindaki kenar masifleri digerlerine oranla daha iyi sonuglar
vermis, en basarisiz sonucu ise 7 mm kalinligindaki masif ¢ita 6rnekleri gostermistir.
Buna sebep olarak, masif kalinlig1 arttikca yapismaya istirak eden hiicre sayisinin
artmas1 ve masif kalinlastikca mengenelerle daha basingli bir sekilde yonga levhaya
masifin tutturulabildigi sdylenebilir. Bu sonuglara gore; kenar masifi kalinliginin
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artmas1 ¢ekme direncini olumlu yonde etkiledigi ifade edilebilir. Diger yandan masif
cita lizerinde profil, kordon ve pah gibi islemlerin bulunmadigi durumlarda, malzeme
kalinlig1 artig1 teknik ve ekonomik sorunlar nedeniyle onerilemez.

Masiflerin yonga levhalara yapistirilmasinda kullanilan tutkal cesitlerinden en
yiiksek direng siiper masif tutkali olarak bilinen PVAc tutkalinda almmustir. Ors Y. ve
Efe, H., yapmis olduklar1 literatiir calismalarinda da yonga levha ile lif levhalarin kenar
masiflerinin tutkallanmasinda en yiiksek yapisma direnci sonuglarint PVAc tutkalinda
bulmuslardir. Bu sebeple; lif levha ve yonga levha kenar masiflemelerinde polimarin ve
klebit-303 tutkallarinin yerine PVAc tutkalinin kullanilmas: tavsiye edilebilir. Ayrica
PVAc tutkali mobilya piyasasindaki kullanim kolayligi, her tiirlii iklim sartlarinda
uygulanabilirligi ve masiflerde en yiiksek yapisma direnglerini vermesi bakimindan da
onerilmekte ve kullanilmaktadir.

Yonga levha ve kenar masifi kalinlig1 ikili etkilesimine gore, en iyi yapisma
direnci yonga levhada kalinlikla ters orantili, masif malzemede ise kalinlikla dogru
orantili olarak artmistir. Bu sebeple; yonga levha kalinliginin azalmasi ve masif
kalinliginin artmasiyla uygulamalarda diren¢ agisindan daha olumlu sonuglar elde
edilebilir.

Yonga levha ve tutkal ¢esidi ikili etkilesimine gore; her iki yonga levha
kalinhginda da en yiiksek yapigsma direncini PVAc tutkali gostermis, polimarin ve
Klebit-303 tutkallarinda ise daha diisiik sonuc¢lar vermistir. Burada PVAc tutkalinin
daha yiiksek performans gdstermesinin nedeni molekiiler diizeyde malzemeye daha iyi
niifuz edebilme yetenegi ile tutkal ve aga¢ malzeme molekiillerinin daha kuvvetli baglar
kurabilmis olmasindan kaynaklanmis olabilir.

Kenar masifi ve tutkal cesidi ikili etkilesimine gore; en iyi diren¢ 13 mm masif
kalinhigindaki PVAc tutkaliyla yapistirilan 6rneklerde alinmis, en diisiik direng ise 7
mm’lik masiflerde polimarin ve klebit-303 tutkallar1 uygulanmis orneklerde elde
edilmistir. Buna gore, odun kompoziti levhalarin kenar masifi yapistirma isleminde
PV Ac tutkali kullanilmas1 onerilebilir.

Sonug olarak; degisik odun kompoziti malzemeler, agag tiirleri ve farkli tutkallar
kullanilarak benzeri c¢alismalarin yapilmasi, tasarimeci ve uygulayicilara sayisal veri
taban1 olusturulmasi agisindan faydali olacaktir.
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